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平
HAND ITEM No.

190L 90褄 10 × 0.5 25 0.63 GHI 1902

350VERY THIN HAND DITCH FILES

TYPE ITEM No.

3PCS-SET 190L 90褄
14.3 × 2.0 － 3（each1）0.16（1set） GTST 190

2R － 15.8 × 4.0 10 0.85（10pcs） GT2R 190

W×T㎜
pcs

kg-２５pcs㎜

380GUITAR FILES

規格表　STANDARD TABLE

規格表　STANDARD TABLE

■用　途
●
●

■Use：For repair of stringed mugic instrument（guitar etc.）

W×T㎜ pcs kg㎜ W×T㎜

397TRIMMING KNIFE

規格表　STANDARD TABLE

TYPE ITEM No.

162L 37褄 5 0.13
BTK 162R
BTK 162L

■用　途
●
●

■Use：For the Trimming work of Plastic or soft Metals.

pcs kg-５pcs㎜

BOX

BOX

BOX
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褄 

L
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T
W 2R2R

3PCS-SET

■用　途
●

■Use：For repair to modify "flute" like comb by only 0.5mm thickness of file.

MODIFIICATION FFIILES修整銼

修
整
銼

超薄平銼

因為厚度僅為0.5mm，可加工修整窄縫。

吉他銼

修整吉他等絃樂器槽板上定音的枕弦。
木管，金管樂器等的製作和修整。2面凹槽

去飛邊刀

右手用

左手用 去除塑膠或金屬的飛邊。
有右手和左手用兩種。

RIGHT-HANDED

　LEFT-HANDED

右手用

左手用

RIGHT-HAND
LEFT-HAND

銼刀八題
仁方，以前又被稱為新瀉。想不到新瀉也是銼刀的產地。
仁方銼始於大阪製造法的引進。

當時的工匠包括木工，鍛工，桶屋，木挽，鉗屋等僅有8人。

傳說「仁方不是銼刀工業發展的理想地域」。據說文政二年，

仁方的確不是得天獨厚，但是，在技術方面似乎得到真傳。

進入明治年後，仁方村的阪本幸兵衛特地為在東京舉辦的第二屆
內國勧業博覧會（明治十四年）製作了三把「黒焼橫目鑢（銼）」。
所謂黒焼橫目鑢即單齒，淬火後不經任何處理的黑色銼刀。
因此，仁方銼刀技術遵循明治十八年的『農商工申合規約』的

行業規範，經過大量實踐，得到了很大的發展。在那個規約中，

強調了要「勤奮和節儉」，「杜絕粗製濫造」，
等嚴格的行業規範。

「改良製品使之成為流
行品」

仁方與新瀉仁方與新瀉
據說「古時候把鑢稱作越後（新瀉）鑢」，燕市的銼比仁方

的銼有名。

又據說歷史悠久，流傳元祿年間的鋸鍛件的材料是使用出雲
的玉鋼。因此鋸齒修整用的銼刀製作法便應運而生。當時燕製造
了和釘。據說這是和釘工匠們繼承和發展了銼刀技術的結果。
到明治四十四年，燕銼的產量達到三百萬支，占日本全國的80%，
成為日本最大的銼刀生產地。而當時仁方的銼刀產量還不足四十
四萬支。但是，隨著大正六年的戰事頻發，社會不穩定。燕銼也

陷入了粗製濫造的混亂局面，燕銼頻出弊端，使其名譽掃地。

據說昭和十年，燕銼和仁方銼打起了「兩刃銼訴訟」，最後
燕銼勝訴。但在吳地載和新瀉地載的記錄裏都沒有關於兩刃銼訴
訟的記載。（廣島縣立西部工業技術中心主任研究員=吳市）
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