
SET HAND HALF ROUND ROUND SQUARE TRIANGULAR

105L φ5.0A － 7.2 × 3.1 8.4 × 3.2 φ5.2 4.6 6.3

25

㎏-２５pcs 0.43 0.45 0.39 0.43 0.40 0.40
No./1set 5 (each 1) 5 5 5 5 5
ITEM No. ST 105C2 HI 105C2 HA 105C2 MA 105C2 KA 105C2 SA 105C2

BEST QUALITY SAVES MONEY23

SET HAND HALF ROUND ROUND SQUARE TRIANGULAR

5-PCS

215L 110褄 － 11.0 × 3.5 12.0 × 3.8 φ5.5 5.5 9.0
㎏-２５pcs 1.49 1.69 1.48 1.34 1.36 1.62
No./1set 5 (each 1) 5 5 5 5 5
ITEM No. ST 005C＊ HI 005C＊ HA 005C＊ MA 005C＊ KA 005C＊ SA 005C＊

10-PCS

185L 85褄 － 7.0 × 2.5 7.3 × 2.5 φ3.2 3.2 6.0
㎏-２５pcs 0.63 0.76 0.70 0.45 0.49 0.72
No./1set 5 (each 1) 5 5 5 5 5
ITEM No. ST 010C＊ HI 010C＊ HA 010C＊ MA 010C＊ KA 010C＊ SA 010C＊
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510CERAMICS COATING FILES

■
VC（Carbon Vanadium）is permeated on the file surface.
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■Characteristic：
Superior to the hardness, Corrosion, Defacement,
Clog. The hardness on file surface is more than
HRC65, and it's life is 5～10 times as much as steel-
files.

■Use：Carbon steel（C≦0.5％）, Glass, etc.
For KEY repairing work, Marine work, etc.

■
（Shaving Test of CERAMICS COATING FILES）
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RED LINE…CERAMICS COATING
BLACK LINE…STANDARD

●Test condition
Test piece：φ16㎜, HRC41
Direct pressure：4㎏ f
Shaving speed：7.5m／min
Stroke：100㎜

●Test results
Standard Files：
Functionable upto 5,000 strokes.

Ceramics Coating Files：
Even functionable over 10,000
strokes.

Rough Smooth Uni Cut
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511SUPER SAW（CERAMICS COATING FILES）

■

■Use： By airforced or electric tool.
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渗陶瓷锉刀
把陶瓷扩散浸透到母材料中的最新技术。

特 长
表面硬度HRC65以上。
耐磨性和耐腐蚀性出色。
使用寿命延长5-10倍。
有效剥离切削粉。
用 途
铁系金属，锻造SC材料，大理石，玻璃，磨刀石。
能有效防止黄铜粉末，铝末堵住齿纹的现象。
能长期使用于海上，海滨等潮湿环境。

渗陶瓷锉刀切削试验

COATIING FFILES柔韌銼

柔

韌

銼

紅線 陶瓷光亮處理
黑線 通常處理

試驗內容
被切削材料HRC41

試驗結果

齒紋種類
粗銼削

精銼削

萬能型（僅限扁的形狀）

粗銼削 精銼削 萬能型

1套5支裝。

…
…

通常處理的銼刀經5000次切削後，
其銼削感及銼削品質下降，性能減
退。經陶瓷光亮處理後的銼刀經10
000次試驗也能充分發揮其出色性
能。

Rough）

Smooth）

Uni-Cut）

陶瓷机用锉

规格表

5支装

10支装

套装 扁 半圆 圆 方 三角 每箱数量

请装置在电动，气压工具上使用。

　STANDARD TABLE

规格表 STANDARD TABLE

套装 扁 半圆 圆 方 三角 每箱数量

・φ16㎜圓片
工作壓力  切削速度：4㎏ f  ：7.5m/min
工作行程長度：100㎜

切削效果

切削次數

切削重量
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